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Fahrbare Betonpumpe sowie Aufbaurahmen hierfur 
Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft eine fahrbare Betonpumpe mit einem auf ein Fahrge- 
stell eines LKW-Chassis aufsetzbaren und mit diesem im Berelch zweier un- 
ter Freilassung eines Freiraums in seitlicliem Abstand voneinander angeord- 
neten Langsseitenliolmen verbindbaren Aufbauraiimen zur Aufnalime von 
eine Abstiitzvorrichtung, eine Kernpumpe mit IVIaterialaufgabebehalter und 
10 einen Verteilemnast bildenden Funlctionseinlieiten, sowie einer Antriebsbau- 
gruppe zur Ansteuerung der Funlctionseinlieiten. wobei die Antriebsbaugrup- 
pe und die Kernpumpe im Bereich des Freiraums zwischen den Langssei- 
tenholmen angeordnet sind. Weiter betrifft die Erfindung einen Aufbaurah- 
men fur fahrbare Betonpumpen. 

15 

Bei fahrbaren Betonpumpen wind der vomiontierte Aufbaurahmen auf das 
Fahrgestell eines LKW-Chassis aufgesetzt und mit diesem verbunden. Die 
Antriebsbaugruppe zur Ansteuerung der Funlctionseinheiten wird beim 
Pumpbetrieb uber einen Nebenabtrieb oder ein Verteilergetriebe mit dem 
20 LKW-l\/lotor gel<uppelt. Je nach Pumpenmodell umfasst die Antriebsbaugrup- 
pe eine oder mehrere Hydraulilcpumpen sowie weitere Hilfspumpen, bei- 
spielsweise fur den Antrieb des Ruhnverlcs im l\/lateriaiaufgabebehalter der 
Kernpumpe. 

25 Als Kernpumpe wird ubiicherwelse eine Zweizylinder-Kolbenpumpe verwen- 
det, die zwei paarweise miteinander verbundene hydraulisohe Antriebs27lln- 
der und Fdrderzylinder aulweist, deren Kolben paanveise uber eine gemein- 
same, durch einen Wasserkasten hindurchgreifende Kolbenstange starr mit- 
einander verbunden und iiber eine Hydrauliicsteuerung im Gegentairt 

30 antreibbar sInd. Der Beton wird iiber einen iVIaterialaufgabebehaiter zuge- 
fuhrt, in welchem sich ein Riihrwerlc und eine Rohrweiche befindet. Die 
Rohrweiche wird eingangsseitig abwechseind vor die Ausgange der beiden 
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Forderzylinder geschwenkt und mundet ausgangsseitig in eine Forderleitung, 
die uber den Verteilermast gefuhrt ist. Der Verteilennast ist vorzugsweise als 
Kniclcmast ausgebildet, der auf einem im vorderen Bereich des Aufbaurali- 
mens angeordneten Mastdrelilagerbocl^ um 360"" drehbar gelagert ist und 
5 der im zusammengelclappten Falirzustand auf einem ruckwartigen IVlastauf- 
lagerbock aufliegt. 

Bei belcannten fahrbaren Betonpumpen ist die Kempumpe so in den Aufbau- 
rahmen eingesetzt, dass sie nur scliwer demontierbar ist Sie wird ubiiclier- 

10 weise im Bereich des Wasserlcastens am Aufbaurahmen angeschwei&t Um 
an die Hydrauilkaggregate der Antriebsbaugruppe beispielsweise zu Repara- 
turzwecken heranzukommen, mussen die Kempumpe und die Antriebsbau- 
gruppe demontiert werden. Um die Antriebsbaugruppe entnehmen zu kon- 
nen, musste bisiier die Kempumpe vollig auseinander gebaut werden. Dies 

15 ist selir arbeitsaulwendig. AuHerdem kdnnen liierbel wegen der Hydraulikful- 
lung erhebliche Komplikationen auftreten. 

Fiir unterschiedliclie Typen und GroRen der Funktionseinlieiten sind ver- 
sctiiedene Antriebsbaugruppen erforderlicli. Die liieraus resultierenden Kon- 

20 struktionsvarianten ergeben eine Vielzalil unterscliiedlicher Einbausituatio- 
nen. Dabei ist zu beriicksicintlgen, dass die Kempumpe in einem fruhen Auf- 
baustadium In den Aufbaurahmen eingesetzt und im Bereich des Wasserkas- 
tens mit diesem verschweiBt werden muss. Eine Vorfertigung des Aufbau- 
rahmens ist daher ohne Kenntnis der exakten Konstruktionsvarianten nicht 

25 moglich. 

Ausgehend hiervon llegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die fahrbaren 
Betonpumpen mit Aufbaurahmen der eingangs angegebenen Art dahinge- 
hend zu verbessem, dass die IVlontage der Funktionselnheiten und der An- 
30 triebsbaugruppe vereinfacht und eine Vorfertigung des Aufbaurahmens er- 
leichtert wird. 
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Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den Patentanspruclien 1, 14, 28 
und 39 angegebenen IVIerlcmaiskombinationen vorgeschiagen. Vorteilliafte 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung eiigeben sich aus den 
abhangigen Anspriiciien. 

5 

Eine erste Losungsvariante sielit vor, dass der Aufbaurahmen sine den Frei- 
raum iiberbrucl^ende Losiagerstelle und eine an seinem riickwartigen Ende 
angeordnete Festlagerstelle zur losbaren Aufnalime der modulartig vormon- 
tierten Kernpumpe und des stan- mit ihr verbundenen ly^ateriaiaufgabebehial- 

10 ters aufweist. Mit diesen Ma&nahmen wind erreicht, dass die vormontierte 
Kennpumpe vom ruclo«vartigen Ende aus in den Freiraum einfOlirbar und mit 
den Lagerstellen einfiach verbindbar ist. Eine weitere Verbesserung in dieser 
Hinsicht wind dadurcin eneicht, dass der Aufbaurahmen zu den Lagerstellen 
fuhrende Gleitschienen fur die l^ontage und Demontage der Kernpumpe 

15 aufweist. 

Die Losiagerstelle Ist vorteiihaftenwelse als den Freiraum uberbruckender 
Quertrager ausgebildet, auf welchem die Kernpumpe aufllegt. Urn balm 
Pumpvorgang auftretende Vibrationen dampfen zu konnen, weist der Quer- 

20 trager eine aus elastomerem Kunststoff bestehende Lagerflaclie auf. Eine 
weitere Verbesserung in dieser Hlnsiciit wird erzielt, wenn die Kernpumpe Im 
Bereicii der Losiagerstelle seitlich durch elastomere KunststofFpuffer gegen 
die Langsseitenhoime fedemd abgestutzt ist. Welter kann die Kernpumpe 
gegen Abheben von der Losiagerstelle gesichert wenden. Zu diesem Zweck 

25 kann die Kernpumpe zur Abhebeslcherung beisplelsweise mindestens einen 
mit der Losiagerstelle verbindbaren. vorzugsweise als Fanghaken, Kniehe- 
bel, Steckkell oder Steckbolzen ausgeblldeten Fangmechanlsmus aufwelsen. 
Die zweckmaHig als hydraulisch angetriebene Zweizylinder-Kolbenpumpe 
ausgeblidete Kernpumpe weist eInen von einer Kolbenstange durchdrungen- 

30 den Wasserkasten auf, mit dem sie auf der Losiagerstelle aufllegt. 
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Um verschieden groUe Kempumpen aufnehmen zu konnen, ist die Loslager- 
stelle an verschiedenen, in Langsrichtung im Abstand voneinander angeord- 
neten Stellen der Langsseitenholme positionlerbar. Der die Loslagerstelle 
bildende Quertrager wird dazu an den Langsseitenholmen starr befestigt, 
5 vorzugsweise an diesen angeschraubt oder angeschweilit. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die hyd- 
raulischen und elektrischen Steuer- und Schaltorgane fur die Antrlebsbau- 
gruppe und fur die an diese angeschlossenen Funktlonseinheiten zu elnem 

10 inn ruckwartigen Bereicli des Aufbaurahmens angeordneten Steuermodul 
zusammengefasst sind. Das Steuermodul umfasst dabel zweckmaHig die fur 
die Steuerung notwendigen, vorzugsweise in einem Iriydraulischen Steuer- 
block zusammengefassten Hydraulikventile und/oder einen IHydrospeicher. 
Die vom Steuermodul zur Antriebsbaugruppe fuhrenden Hydraulikleitungen 

15 sind zweckma&ig auf der Innenflache der Langsseitenliolme des Aufbaurah- 
mens verlegt. 

Eine bevorzugte Oder altemative Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
der Aufbaurahmen Montagemittel zur losbaren Aufnahme verschieden gro- 

20 lier, den Freiraum iiberbruckender, mit unterschiedllchen Antriebsbaugrup- 
pen modulartig bestuckter Tragrahmen aufwelst. Dies kann beispielsweise 
dadurch verwirklicht werden, dass der Aufbaurahmen an der dem Freiraum 
zugewandten Innenflache der Langsseitenholme je eine sich in deren Langs- 
richtung erstreckende Montageschiene aufweist, dass an den Langsseiten- 

25 holmen Jewells mindestens zwei im Abstand voneinander quer in den Frei- 
raum ragende Lagerzapfen zur Aufnahme des Tragrahmens fur die Antriebs- 
baugmppe angeordnet sind und dass die Lagerzapfen je eine Grundplatte 
tragen, mit der sie Idsbar an der Montageschiene befestigbar sind. 

30 Mit diesen MaBnahmen ist eine Vorfertigung des Aufbaurahmens auch ohne 
Kenntnis der spater zu verwendenden Antriebsbaugruppe moglich. Dies wird 
vor allem dadurch erreicht, dass die Montageschienen mehrere in Langsrich- 
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tung in definiertem Rasterabstand voneinander angeordnete, quer zum Frei- 
raum hin offene Schraubbohmngen aufweisen und dass die Gmndplatten 
mindestens zwel im Rasterabstand der Schraubbohmngen voneinander an- 
geordnete Durchtrittsoffnungen fur Befestigungsschrauben aufweisen. Der 
5 Rasterabstand zwischen den Schraubbohrungen kanu so gewahit werden, 
dass fur aile in der Praxis vorkommende Tragrahmen eine Gruppe von Ras- 
terpositionen vorgesehen ist, an denen die Lagerzapfen nachtraglich befes- 
tlgtv^^erden i<dnnen. 

10 Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die 
l\/iontagesGhienen ein Rechtecl<profil aufweisen, und dass die Grundplatten 
auf ihrer den Lagerzapfen abgewandten Breitseite eine zu dem Rechteckpro- 
fii der Montageschienen komplementare randoffene Profilausnehmung auf- 
weisen, mit der sie formschlussig auf die Montageschienen aufeetzbar und 

1 5 mit den Befestigungsschrauben fixierbar sind. 

Urn die Lagerzapfen in verschiedenen Hohen bezuglich der Montageschie- 
nen positionleren zu konnen. wird gemali einer weiteren vorteilhaften Aus- 
gestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass der Lagerzapfen bezuglich der 
20 Profilausnehmung auBermlttig und vorzugsweise in Langsrichtung mittig an 
der Grundplatte angeordnet ist Andererseits sind die Durchtrittsoffnungen 
bezuglich der Profilausnehmung zweckmaBIg mittig und in Langsrichtung im 
Abstand vom Lagerzapfen auHermittig an der Grundplatte angeordnet. 

25 Die Lagerzapfen konnen dabei an der Grundplatte angeschwelKt sein. Eine 
besondere stabile und zudem platzsparende Verbindung wird erzielt, wenn 
der Lagerzapfen einen Flansch mit einem ruckwartigen Steckzapfen aufweist 
und mit dem Steckzapfen bis zum Anschlag des Flansches in eine Bohrung 
der Grundplatte eingesteckt und mit dieser verschweifit ist. Auf jeden Lager- 

30 zapfen ist ein Lagerauge aufsteckbar, das zweckmaBIg am Tragrahmen 16s- 
bar befestigbar, vorzugsweise anschraubbar ist. Um die beim Pumpbetrieb 
auftretenden Vibratlonen zu dampfen, ist das Lagerauge zum Lagerzapfen 
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hin mit einem vorzugsweise elastisch verfbrmbaren Kunststoffmaterial aus- 
gefuttert. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeiclinung in schemati- 
5 scher Weise dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher eriautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansiclit einer fahrbaren Betonpumpe; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die faiirbare Betonpumpe nacli Fig. 1 bei abge- 
1 0 nommenen Verteilermast in teilwelse geschnittener Darstellung; 

Fig. 3a und b einen Schnitt durcli die Langsseitenholme (links und rechts 
versciiieden) zweier Aufbaurahmen mit verschiedenen Tragrah- 
men; 

15 

Fig. 4a und b eine Breitseitenansiclit eines der Langsseitenholme der Auf- 
bauralimen gemali Fig. 3a und b (reclits) mit verschiedenen Zap- 
fenanordnungen; 

20 Fig. 5a einen Schnitt durch einen Langsseitenholm des Tragrahmens nach 
Fig. 3b (linl<s) in vergroHerter Darstellung; 

Fig. 5b einen Schnitt durch einen Langsseitenholm des Tragrahmens nach 
Fig. 3a (rechts) In vergroHerter Darstellung; 



25 



Fig. 6a eine Seitenansicht eines Lagerzapfens mit Grundplatte; 
Fig. 6b einen Schnitt entlang der Schnittlinle B-B der Fig. 6a; 



30 Fig. 7a und b eine Breitseitenansicht und eine Schmalseitenansicht einer 
Montageleiste; 
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Fig. 8a bis c eine Seitenansicht, eine Stirnseitenansicht und eine Draufsicht 
eines Tragrahmens fur die Antriebsbaugmppe; 



Fig. 9a bis d einen Aussclinitt aus Fig. 1 im Bereich der Loslagerstelle mit 
5 verscliiedenen Abtiebesicherungen; 

Fig. 10a bis h einen Ausschnitt aus Fig. 1 im Bereicli der Festlagerstelle mit 
verscliiedenen Kupplungsvorriclitungen. 

10 Die in Fig. 1 und 2 dargestellte falirbare Betonpumpe weist ein LKW-Ciiassis 
10, mit einem motorgetriebenen Faiirgestell 12 und einem Fuhrerbaus 14 
auf, dessen l\/lotorantrieb Qber einen Antriebsstrang 16 mit den IHinterachsen 
18 Icuppelbar ist. Das Chassis 10 tragi eine Betonpumpe 20, die Qber einen 
Aufbaurahmen 22 mit dem Fahrgestell 12 verbunden ist. Der Betonpumpen- 

15 aufbau umfasst im wesentliclien eine Kempumpe 24 mit zwei iiydraulisciien 
Antriebszylindern 26, zwei paarweise mit den Antriebszylindem 26 iiber ei- 
nen Wasserl<asten 28 verbundene Forderzylinder 30 und einen am anderen 
Ende der Forderzylinder 30 starr angeordneten l\/laterialaufgabebeii.alter 32. 
Welter umfasst der Aufbau eine Druclcforderleitung 34, die iiber einen als 

20 Kniclcmast ausgebildeten Vertellermast 36 gefuhrt ist und am Ende des letz- 
ten Mastarms einen den geforderten Beton zur Betonierstelle ausgebenden 
Endschlaucli aulWeist. Der Verteilermast 36 Ist auf einem In der Nahe des 
stimseitigen Endes mit dem Aufbauralimen 22 starr verbundenen Mastdreh- 
lagerboclc 44 um eine vertil^ale Achse drehbar gelagert. Am rQckwartigen 

25 Ende des Aufbaurahmens 22 ist ein Mastaufiagerbocic 46 angeordnet. auf 
welchem der Verteilermast 36 im eingeklappten Fahrzustand aufliegt. Welter 
ist eine Abstiitzvorrichtung 38 mit aussteilbaren Stiitzbelnen 40 vorgesehen. 
Belm Betonierbetrieb werden die Stiitzbeine ausgestellt und unter Aniiebung 
des Falirgestells 12 auf dem Erdboden abgestiitzt. Der hydraulisciie Antrieb 

30 der Kempumpe 24, des Verteilermasts 36 und der Stiitzbeine 40 erfolgt iiber 
eine Antriebsbaugmppe 42, bestehend aus Hydraulil<pumpen 44, die iiber 
den vom Fahrzeugmotor Icommenden Antriebsstrang 16 antreibbar sind. 
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Dle Antriebsbaugruppe 42 ist auf einen Tragrahmen 48 montiert, der in der 
Praxis auch als "Antriebsschemei" bezeichnet wird. Je nach Pumpentyp, 
Pumpenleistung, Art und GroRe der Abstutzvorriclntung werden unterscliied- 
5 liclie Antriebsbaugruppen 42 und damit auch unterschledllche Tragrahmen 
48 benotigt. 

Der Aufbaurahmen 22 weist 2wel Langsseitenholme 50 auf, die unter Bildung 
eines Freiraums 52 in seitlichem Abstand voneinander auf dem Fahrgesteli 

10 12 fixiert werden. Der Freiraum 52 ist so dimensloniert dass die Kempumpe 
24 schrSg durch ihn hindurchgreift. Die Kempumpe llegt Im Bereich des 
Wassericastens 28 auf einem den Freiraum 52 uberbruclcenden, mit seinen 
Enden an den Langsseitenholmen 50 angeschweiHten oder angeschraubten 
Quertrager 54 auf, der an seiner Oberseite eine glatte Kunststofbeschich- 

15 tung 55 tragt. Der Quertrager 54 fungiert als Losiager fur die Kempumpe, die 
auBerdem am riickwartigen Ende des Aufbaurahmens 22 an einem rahmen- 
festen Festlager 56 fixiert ist. 

Im Bereich des Loslagers ist die Kempumpe mIt Hilfe eines Fangmechanis- 
20 mus 57,57',57",57"' gegen Abheben vom Quertrager 54 gesichert. In den Fig. 
9a bis d sind verschledene Ausfuhrungsformen derartiger Fangmechanismen 
dargestellt: Fanghaken 57, Kniehebel 57', Durchsteckbolzen mit Federsiche- 
rung 57" und Durchsteckbolzen mit Keilslcherung 57"'. 

25 Die Festlagerstelle 56 t)efindet sich an zwei im Abstand voneinander ange- 
ordneten, starren Auslegem 59 des Materialaulgabebehalters 32. Ah den 
Festlagerstellen befinden sich Idsbare Kupplungen. von denen in Fig. 10a bis 
h verschledene Ausfuhrungsformen 56a bis h dargestellt sind: 

30 56a: ein horizontaler Zentrierkegel, der durch einen Feststellhebel gesichert 
ist; 
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56b ein vertikaler Zentrlerkegel, der durch einen Federstecker oder einen 
nicht dargestellten Stift geslchert ist; 



56c ein horizontaler Bolzen, der durch eIn Gummi-Metall-Element ge- 

5 dampft ist; 

56d ein vertikaler Bolzen, der durch ein Gummi-Metall-Element gedampft 
Ist; 

10 56e eine Schalenkupplung; 

56f eine Keilkupplung ohne Dampfungsglied; 

56g eine Keilkupplung mit Dampfungsglied; 

15 

56h eine Hakenkupplung. 



Sowohl die in Fig. 9a bis d gezeigten Fangmechanismen im Bereich des Los- 
lagers als auch die in Fig. 10a bis h gezeigten Kupplungsmechanismen im 
20 Bereich des Festlagers 56 haben den Vorteil, dass sie sich leicht fixieren 
Oder I5sen lassen. 



Der Tragrahmen 48 befindet sich unterhalb des bodenseltlgen Endes der 
hydraullschen Antrlebszylinder 26 der Kempumpe 24. Er ist dort innerhalb 

25 des Frelraums 52 an mindestens vier Lagerzapfen 58 aufgehangt, die an den 
dem Freiraum 52 zugewandten Innenflachen 60 der Langsseitenholme 50 
befestigt sind und In RIchtung Freiraum 52 weisen. Um verschieden grode 
Tragrahmen 48 an ein und demselben Aufbaurahmen 22 anbringen zu kon- 
nen, tragen die Langsseitenholme 50 an ihren Innenflachen 60 jeweils eine 

30 Montageschiene 62, die ein rechteckiges Profil aufweisen und die in definier- 
ten Rasterabstanden In Langsrichtung hintereinander angeordnete, zum Frei- 
raum 52 hin offene Schraubbohrungen 64 aufweisen. Die Lagerzapfen 58 
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tragen ihrerseits je eine Grundplatte 66, die zwei im Rasterabstand der 
Schraubbohrungen 64 voneinander angeordnete Durchtrittsoffnungen 68 fur 
Befestigungsschrauben 70 aufweisen, mit denen sie an definierten Stellen 
der Montageschienen 62 befestigbar sind. Auf ihrer dem Lagerzapfen 58 ab- 

5 gewandten Breitseite weisen die Grundplatten 66 eine dem Rechteckprofil 
der Montagescliienen 62 komplementare randoffene Profilausnehmung 72 
auf, mit der sie formschlussig auf die IVIontageschienen 62 aufsetzbar und 
mit den Befestigungsschrauben 70 in den Scliraubbohrungen 64 fixierbar 
sind. Wie insbesondere aus Fig. 6a und b zu erselien ist, ist der Lagerzapfen 

10 58 bezuglich der Profilausnelimung 72 audermlttig und in Langsriclitung mit- 
tig an der Grundplatte 66 angeordnet. Andererseits sind die DurchtrittsdfF- 
nungen 68 bezuglicli der Profilausnelimungen mittig und in Langsriclitung Im 
Abstand vom Lagerzapfen auf^ermittig an der Grundplatte 66 angeordnet. Mit 
diesen Madnahmen wird erreicht, dass die Grundplatten 66 mit nacli oben 

15 (Fig. 3b, 4b, 5a) oder unten (Fig. 3a, 4a, 5b) versetzt angeordneten Lager- 
zapfen an der I^ontagesciiiene befestigbar sind. 

Wie aus Fig. 5a,b, 6b zu erselien ist, sind die Lagerzapfen 58 an ihrer 
Grundplatte 66 angeschweilit. Die Lagerzapfen weisen zu diesem Zweck 
20 einen Flansch 74 und einen ruclcwartigen Steckzapfen 76 auf. Sie sind mit 
Ihrem Steckzapfen 76 bis zum Anschlag des Flanschs 74 In eine Bohrung 78 
der Grundplatte eingesteckt und dort uber verschledene SchweiUnahte 80,82 
mit der Grundplatte verschweiKL 

25 Auf jeden Lagerzapfen 58 ist ein Lagerauge 84 aufsteckbar, das seinerseits 
an einem Halter 86 angeordnet ist, mit dem es an einer hierfur vorgesehenen 
Schraubposition 88 (Fig. 8c) an einem derTragflansche 90 des Tragrahmens 
48 befestigbar ist. Je nach Breite des Tragrahmens 48 konnen Lagerzapfen 
58 mit unterschiedlich dickem Flansch 74 verwendet werden (vgl. Fig. 5a und 

30 b). Zur Dampfung der beim Pumpvorgang auftretenden Vibrationen sind die 
Lageraugen 84 zum Lagerzapfen 58 hin mit einem elastomeren l\/laterial 92 
ausgefuttert. Wie aus den Fig. 3a,b sowie 4a,b zu ersehen ist, konnen an 
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den Montageschienen 62 des Aufbaurahmens 22 mit einfachen Mittein un- 
terschiedliche Tragrahmen, die verschiedene Positionen und Orientierungen 
der Lagerzapfen 58 erfbrdem, montiert werden. 

5 Die hydrauiischen und elel^trisclien Steuer- und Sciialtorgane fur die An- 
triebsbaugruppe 42 und die an diese angeschlossenen Funictionseinlieiten, 
wie Kempumpe 24, Abstutzvorrichtung 38 und Verteilennast 36 sind zu ei- 
nem im ruckwartigen Bereicti des Aufbaurahmens 22 angeordneten Steuer- 
modul 94 zusammengefasst. Der Steuermodul 94 umfasst u.a. die fQr die 

10 Steuerung notwendlgen, vorzugswelse in einem hydrauiischen Steuerblocic 
96 zusammengefassten Hydraulikventlle und/oder einen Hydrospeicher 97. 
Die vom Steuermodul 94 zur Antriebsbaugruppe 42 fuhrenden Hydrauiii<- 
und Elel(troleltungen sind auf der innenseite der l-Sngsseitenholme 50 des 
Aufbaurahmens 22 verlegt und konnen bei der iVIontage und Demontage eln- 

15 fach (iber Steckverbindungen gekoppeit Oder abgekoppelt werden. Weiter 
findet sich im ruckwartigen Tell des Aufbaurahmens 22 vor dem Steuermodul 
94 ein groRer Wassertank 98 mit integrierter Wasserpumpe. Das Wasser 
wird fur die Endreinlgung der Betonpumpe nach dem Pumpbetrieb bendtigt. 

20 Zusammenfassend ist folgendes festzuhaiten: Die Erfindung bezieht sich auf 
eine fahrbare Betonpumpe, die einen auf eIn Fahrgestell 12 eines LKW- 
Chassls 10 aufsetzbaren Aufbaurahmen 22 zur Aufhahme von eIne Abstutz- 
vorrichtung 38, eine Kernpumpe 24 und einen Verteilermast 36 bildenden 
Funktlonseinheiten aufweist. Der Aufbaurahmen 22 weist zwei unter Freilas- 

25 sung eines Freiraums 52 im Abstand voneinander angeordnete Langsseiten- 
holme 50 auf, mit denen er auf dem Fahrgestell 12 aufilegt. Weiter ist eine 
Antriebsbaugruppe 42 zur Ansteueaing der Funktlonseinheiten vorgesehen, 
die zusammen mit der Kernpumpe 24 im Bereich des Freiraums 52 zwischen 
den Langsseitenholmen 50 angeordnet sind. Dm eine einfache Montage und 

30 Demontage des Aufbaurahmens 22 zu ennoglichen, wird gemafl der Erfin- 
dung vorgeschlagen, dass der Aufbaurahmen 22 eine den Freiraum uberbru- 
ckende Loslagerstelle 54 und eine an seinem ruckwartigen Ende angeordnet 
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Festlagerstelle 56 zur I5sbaren Aufnahme der modulartig vormontierten 
Kempumpe aufweist. Weiter sind an dem Aufbaurahmen Montagemittel 62 
zur losbaren Aufnahme verschieden grolier, den Freiraum 52 uberbrucken- 
der, mit unterschiedlichen Antriebsbaugruppen 42 modulartig bestuckbarer 
5 Tragrahmen 48 vorgesehen. 

Die urspriinglich eingereichten Patentanspruche sind lediglich ein Fomiulie- 
mngsversuch. Die Erfindung ist nicht auf diese Anspriiche beschrankt, son- 
dem im Rahmen der Offenbarung vielfach variabel. Alle neuen. in der Be- 
10 schrelbung und/oder Zeichnung offenbarten Einzel- und Kombinationsmerk- 
male werden als erfindungswesentlich angesehen. 
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Patentanspruche 

1. Fahrbare Betonpumpe mit einem auf ein Fahrgestell (12) eines LKW- 
Chassis (10) aufsetzbaren und mit diesem im Bereich zweier unter Frei- 

5 lassung eines Freiraums (52) in seitlichem Abstand voneinander ange- 

omdeter Langsseitenholme (50) verbindbaren Aufbaurahmen (22) zur 
Aufnahme von eine Abstutzvorrichtung (38), eine Kempumpe (24) mit 
Materialaufgabebehalter (32) und einen Verteilermast (36) bildenden 
Funktlonselnheiten sowie einer Antriebsbaugruppe (42) zur Ansteue- 

10 rung der Funktionseinheiten, wobei die Antriebsbaugruppe (42) und die 

Kempumpe (24) im Bereich des Freiraums (52) zwischen den Langs- 
seltenholmen (50) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aufbaurahmen (22) eine den Freiraum uberbruckende Loslagerstel- 
le (54) und eine an seinem ruclcwartigen Ende angeordnete Festiager- 

15 stelle (56) zur losbaren Aufnahme der moduiartig vormontierten Kem- 

pumpe (24) und des starr mit ihr verbundenen Materialaufgabebehal- 
ters (32) aufweist. 

2. Betonpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 vormontierte Kempumpe (24) vom ruckwartigen Ende des Aufbaurah- 

mens (22) aus in den Freiraum (52) einfiihrbar und mit den Lagerstellen 
(54,56) verbindbar ist. 

3. Betonpumpe nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
25 der Aufbaurahmen (22) zu den Lagerstellen fuhrende Gleitschienen fur 

die Montage und Demontage der Kempumpe (24) aufweist. 

4. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Loslagerstelle (54) als den Freiraum (52) uberbru- 

30 ckender Quertrager ausgebildet ist, auf welchem die Kempumpe (24) 

aufliegt. 
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5. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kempumpe (24) im Bereicli der Loslagerstelle (54) 
seitlich, vorzugsweise durch gummielastlsche Puffer, gegen die Langs- 
seitenholme (50) federnd abgestutzt ist. 

5 

6. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kernpumpe (24) gegen Abheben von der Loslager- 
stelle (54) gesichert ist. 



10 7. Betonpumpe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kempumpe (24) zur Abhebesicherung mindestens einen mit der Losla- 
gerstelle (54) verbindbaren, vorzugsweise als Fanghaken (56), Kniehe- 
bel (56'), Steckboizen (56") Oder Steckkeil (56'") ausgebildeten Fang- 
mechanismus aufweist. 

15 

8. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kernpumpe als hydraulisch angetriebene Kolben- 
pumpe ausgebildet ist und dass sie mit ihrem Wasserkasten (28) auf 
der Loslagerstelle (54) aufllegt. 

20 

9. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Loslagerstelle (54), an verschiedenen, in Langsrich- 
tung im Abstand voneinander angeordneten Stellen an den Langssei- 
tenholmen (50) positionierbar ist. 

25 

10. Betonpumpe nach einem der Anspruche 4 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der die Loslagerstelle (54) bildende Quertrager an den 
Langsseltenholmen (50) starr befestigt, vorzugsweise angeschraubt 
Oder angeschweidt ist. 

30 



11. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Materialaufgabebehalter (32) mindestens einen mit 
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der Festlagerstelle (56) des Aufbaurahmens (22) losbar und starr ver- 
bindbaren Ausleger (59) aulweist. 



12. Betonpumpe nach Anspruch 11, dadurch gekennzelchnet, dass die 
5 Festlagerstelle (56) ein vorzugsweise gummielastisches Dampfungs- 

element aufweist 

13. Betonpumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-* 
zeichnet dass der Aufbaurahmen (22) Montagemittel (62) zur losbaren 

10 Aufhahme verschieden grower, den Freiraum (52) uberbruckender, mlt 

unterschiedlichen Antriebsbaugruppen modulartig bestuckbarer Trag- 
rahmen (48) aulweist 

14. Fahrbare Beotnpumpe mit einem auf ein Fahrgestell (12) eines LKW- 
15 Chassis (10) aufeetzbaren und mit diesem im Bereich zweier unter Frei- 

lassung eines Freiraums (52) In seitlichem Abstand voneinander ange- 
omdeter Langsseitenholme (50) verbindbaren Aufbaurahmen (22) zur 
Aufnahme von eine Abstutzvorrlchtung (38), eine Kernpumpe (24), mit 
Materlalaufgabebehalter (32) und einen Verteilermast (36) bildenden 

20 Funktionseinheiten sowie einer Antriebsbaugruppe (42) zur Ansteue- 

rung der Funktionseinheiten, wobei die Antriebsbaugruppe (42) und die 
Kernpumpe (24) im Bereich des Freiraums (52) zwischen den Langs- 
seitenholmen (50) angeordnet sind, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Aufbaurahmen (22) Montagemittel (62) zur losbaren Aufnahme ver- 

25 schieden groder, den Freiraum (52) uberbruckender, mit unterschiedli- 

chen Antriebsbaugruppen modulartig bestuckbarer Tragrahmen (48) 
aufweist. 

15. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die hydraulischen und/oder elektrischen Steuer- und 

Schaltorgane fur die Antriebsbaugruppe und fur die an diese ange- 
schlossenen Funktionseinheiten zu einem im ruckwartigen Bereich des 
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Aufbaurahmens (22) angeordneten Steuermodul (94) zusammenge- 
fasst sind. 



16. Betonpumpe nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Steuermodul (94) die fur die Steuerung notwendigen, vorzugsweise in 
einem hydraullschen Steuerblock (96) zusammengefassten Hydraulik- 
ventlle und/oder elnen Hydrospeicher (97) umfasst 

17. Betonpumpe nach Anspruch 15 oder 16. dadurch gekennzeichnet, 
dass die vom Steuermodul (94) zur Antrlebsbaugruppe (42) fuhrenden 
Hydraulikleitungen an den Langsseitenhoirnen (50) des Aufbaurahmens 
(22) verlegt sind. 

18. Betonpumpe nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der dem Freiraum (52) zugewandten Innenfiache 
(60) der Langsseitenholme (50) je eine sich in deren Langsrichtung 
erstreckende l\/lontageschiene (62) starr angeordnet ist, dass an den 
Langsseitenhoirnen (50) jeweils mindestens zwei im Abstand voneinan- 
der quer in den Freiraum (52) ragende Lagerzapfen (58) zur Aufnahme 
sines Tragrahmens (48) fur die Antriebsbaugruppe (42) angeordnet 
sind, und dass die Lagerzapfen (58) je eine Grundplatte (66) tragen, mit 
der sie losbar an der l\/lontageschlene (62) befestigbar sind. 

19. Betonpumpe nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die 
IS/lontageschienen (62) mehrere in Langsrichtung in deflniertem 
Rasterabstand voneinander angeordnete, quer zum Freiraum (52) hin 
ofFene Schraubbohrungen (64) aufweisen, und dass die Grundplatten 
(66) mindestens zwei im Rasterabstand der Schraubbohrungen (64) 
voneinander angeordnete Durchtrittsoffnungen (68) fur Befestigungs- 
schrauben (70) aufweisen. 
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20. Betonpumpe nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Montageschienen (62) ein Rechteckprofil aufweisen, und dass die 
Grundplatten (66) auf ihrer dem Lagerzapfen (58) abgewandten Breit- 
seite eine zu dem Rechteckprofil komplementare randoffene Profilaus- 
netimung (72) aufweisen, mit der sie formschlussig auf die Montage- 
sciiienen (62) aufsetzbar und mit den Befestlgungssclirauben (70) an 
diesen festlegbar sind. 

21 . Betonpumpe nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lagerzapfen (58) bezuglich der Profiiausnehmung (72) auHermittig und 
in Langsrichtung vorzugswelse mittig an der Grundplatte (66) angeord- 
net ist. 

22. Betonpumpe nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Durchtrittsoffhungen (68) bezuglich der Profiiausnehmung (72) 
mittig und in Langsrichtung im Abstand vom Lagerzapfen auRermittig 
an der Grundplatte (66) angeordnet sind. 

23. Betonpumpe nach einem der Anspruche 18 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Lagerzapfen (58) an der Grundplatte (66) ange- 
schwei&t ist. 

24. Betonpumpe nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lagerzapfen (58) einen Flansch (74) und einen ruckwartigen Steckzap- 
fen (76) aulweist und mit dem Steckzapfen (76) bis zum Anschlag des 
Flanschs (74) in eine Bohrung (78) der Grundplatte (66) eingesteckt 
und dort mit der Grundplatte verschweiHt ist. 

25. Betonpumpe nach einem der Anspruche 18 bis 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die IVIontageschienen (62) an den Langsseitenholmen 
(50) angeschwei&t sind. 
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26. Betonpumpe nach einem der Anspruche 18 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass auf jeden Lagerzapfen (58) ein Lagerauge (84) auf- 
steckbar 1st, das am Tragrahmen (48) Idsbar befestigbar, vorzugsweise 
anschraubbar ist. 

5 

27. Betonpumpe nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Lagerauge (84) zum Lagerzapfen hin mit einem vorzugsweise eiastisch 
verformbaren Kunststoffmaterial (92) ausgefuttert ist. 

10 28. Aufbaurahmen fur Betonpumpen mit zwei unter Biidung eines Frei- 
raums (52) zur Aufnahme einer Kempumpe (24) in seitlichem Abstand 
voneinander angeordneten Langsseitenholmen (50), an denen jeweils 
mindestens zwei im Abstand voneinander quer in den Freiraum (52) ra- 
gende Lagerzapfen (58) zur Aufnahme eines Tragrahmens fur die An- 

15 triebsbaugruppe (42) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass 

an der dem Freiraum (52) zugewandten Innenflache (60) der Langssei- 
tenholme (50) je eine sich in deren Langsrichtung erstreckende Monta- 
geschiene (62) starr angeordnet ist und dass die Lagerzapfen (58) je 
eine Grundplatte (66) tragen, mit der sie losbar an der Montageschiene 

20 (62) befestigbar sind. 

29. Aufbaurahmen nach Anspruch 28. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Montageschienen (62) mehrere in Langsrichtung in deflniertem Raster- 
abstand voneinander angeordnete, quer zum Freiraum (52) hin offene 
25 Schraubbohrungen (64) aufweisen. und dass die Grundplatten (66) 

mindestens zwei im Rasterabstand der Schraubbohrungen (64) vonein- 
ander angeordnete Durchtrittsoffhungen (68) fur Befestigungsschrau- 
ben (70) aufweisen. 

30 30. Aufbaurahmen nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die 
IVIontageschienen (62) ein Rechtecl<profil aufweisen, und dass die 
Grundpiatten (66) auf ihrer dem Lagerzapfen (58) abgewandten Breit- 
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seite eine zu dem Rechteckprofil komplementare randoffene Profilaus- 
nehmung (72) aufwelsen, mit der sie fbrmschlussig auf die Montage- 
schienen (62) aufsetzbar und mit den Befestigungsschrauben (70) an 
diesen festlegbar sind, 

5 

31. Aufbaurahmen nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lagerzapfen (58) beziiglich der Profilausnehmung (72) auRermlttig und 
in Langsriciitung vorzugsweise mittig an der Grundplatte (66) angeord- 
net ist. 

10 

32. Aufbaurahmen nach Anspruch 30 Oder 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Durchtrittsoffhungen (68) bezuglich der Profilausnehmung (72) 
mittig und in Langsrichtung im Abstand vom Lagerzapfen auHermittig 
an der Grundplatte (66) angeordnet sind. 

15 

33. Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 28 bis 32, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Lagerzapfen (58) an der Grundplatte (66) an- 
geschwei&t Ist. 

20 34. Aufbaurahmen nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lagerzapfen (58) einen Flansch (74) und einen ruckwartigen Steckzap- 
fen (76) aufweist und mit dem Steckzapfen (76) bis zum Anschlag des 
Flanschs (74) in eIne Bohrung (78) der Gmndplatte (66) eingesteckt 
und dort mit der Grundplatte verschwei&t ist. 

25 

35. Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 28 bis 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Montageschlenen (62) an den Langsseiten- 
holmen (50) angeschwelRt sind, 

30 36. Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 28 bis 35, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf jeden Lagerzapfen (58) eln Lagerauge (84) 
aufsteckbar ist, das am Tragrahmen (48) losbar befestigbar, vorzugs- 
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weise anschraubbar ist. 

Aufbaurahmen nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Lagerauge (84) zum Lagerzapfen hin mit einem vorzugsweise elastisch 
verformbaren Kunststoffmaterial (92) ausgefuttert ist. 

Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 28 bis 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Freiraum (52) von einem an den Innenflachen 
(60) der Langsseitenholme (50) starr befestigten Quertrager (54) uber- 
bruckt ist. der ein als Loslager ausgebildetes Aufiager fur die Kempum- 
pe (24) bildet. 

Aufbaurahmen fiir Betonpumpen mIt zwei unter BiWung eines Frei- 
raums (52) zur Aufhahme einer Kempumpe (24) in seitlichem Abstand 
voneinander angeordneten Langsseltenholmen (50), an denen jeweils 
mindestens zwei im Abstand voneinander quer in den Freiraum (52) ra- 
gende Lagerzapfen (58) zur Aufhahme eines Tragrahmens fur eine 
Pumpantriebsgruppe (42) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Freiraum (52) von einem an den Innenflachen (60) der Langs- 
seitenholme (50) Stan- befestigten Quertrager (54) uberbruckt ist, der 
ein als Loslager ausgebildetes Aufiager fur die Kempumpe (24) bildet. 

Aufbaurahmen nach Anspruch 38 oder 39, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Quertrager (54) an den Langsseltenholmen (50) angeschweiUt 
ist. 

Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 38 bis 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Quertrager (54) auf seiner Lagerseite eine 
glatte KunststofFschicht tragt. 

Aufbaurahmen nach einem der Anspruche 38 bis 41, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Kempumpe (24) im Bereich eines zwischen 



-21 - 

zwel Antrlebszylindem (26) und zwel Forderzyllndem (30) angeordne- 
ten Wasserkastens (28) auf dem Quertrager (54) aufiiegt. 

43. Aufbaurahmen nach einem der Anspriiche 38 bis 41, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Quertrager eln SIcherungseleiment zur Siche- 
rung der Kempumpe gegen Abheben aufweist. 

44. Aufbaurahmen nach einem der Anspriiche 38 bis 43, gekennzeichnet 
durch eln in Langsrichtung hinter einem riickwartigen IVIastauflager- 
bock angeordnetes, mit der Kernpumpe (24) vorzugsweise im Bereicli 
eines Materialaufgabebehalters stanr verbindbares Festiager (56). 

45. Aufbaurahmen nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Festiager (56) einen Kupplungsmechanismus (56a bis h) zur Herstel- 
lung einer losbaren starren Verbindung aulweist. 

46. Betonpumpe oder Aufbaurahmen, gekennzeichnet durch eines oder 
mehrere in der Beschreibung und/oder Zelchnung offenbarte Merkmale. 
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Zusammenfassung 

Fahrbare Betonpumpe sowie Aufbaurahmen hierfOr 

5 Die Eifmdung bezieht sich auf eine fahrbare Betonpumpe, die einen auf ein 
Falirgestell (12) sines LKW-CliassIs (10) aufsetzbaren Aufbaurahmen (22) 
zur Aufnahme von eine Abstiitzvorrichtung (38), eine Kernpumpe (24) und 
einen Verteilemnast (36) bildenden Funktionseinheiten aufweist. Der Aufbau- 
rahmen (22) weist zwei unter Freilassung eines Freiraums (52) im Abstand 

10 voneinander angeordnete LSngsseitenholme (50) auf, mit denen er auf dem 
Fahrgestell (12) aufliegt Wetter ist eine Antriebsbaugruppe (42) zur Ansteue- 
rung der Funktionseinheiten vorgesehen, die zusammen mit der Kernpumpe 
(24) im Berelch des Freiraums (52) zwischen den Ldngsseitenhoimen (50) 
angeordnet sind. Um eine einfache Montage und Demontege des Aufbau- 

15 rahmens (22) zu emioglichen, wird gemad der Erfindung vorgeschiagen, 
dass der Aufbaurahmen (22) eine den Frelraum uberbruckende Loslagerstel- 
le (54) und eine an seinem riickwartigen Ende angeordnet Festlagerstelle 
(56) zur losbaren Aufnahme der modulartig vormontlerten Kernpumpe auf- 
weist. Weiter sind an dem Aufbaurahmen l\/lontagemittel (62) zur losbaren 

20 Aufnahme verschieden groRer, den Frelraum (52) uberbriickender, mit unter- 
schiedllchen Antriebsbaugruppen (42) modulartig bestiickbarer Tragrahmen 
(48) vorgesehen. 



25 (Fig. 1) 
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